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Zoller w idei Przemystu 4.0.
Siec¢ rozwigzan w gqqudar_ce narzedziowej
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Przemyst 4.0, sprytna fabryka czy Internet rzeczy - to terminy oznaczajace jeden trend: przysztos¢ przemystu, w tym
obrobki skrawaniem, lezy w komunikacji i potaczeniu w ramach sieci internetowej. Nie tylko w masowej, ale takze
jednostkowej produkcji liczy sie¢ monitorowanie procesu wytwarzania, ktérego celem jest uzyskanie jak najlepszej
jakosci. Z myslg o zapewnieniu bezpieczenstwa procesu gromadzi sie¢ coraz wiecej informacji o narzedziach, komu-
nikacji z maszyna, a takze wspotpracy z zewnetrznymi bankami danych. Wszystko to odbywa sie oczywiscie pod
presja czasu, kosztow i jakosci. Maszyny, narzedzia i procesy technologiczne musza sie charakteryzowac duza
elastycznoscia. W dazeniu do sukcesu i spetnienia postawionych wymagan pomocne s3 filozofia Przemystu 4.0 oraz
potaczenie sieciowe. Firma Zoller oferuje w tej dziedzinie ciekawe rozwigzania.

Rosngca roznorodnos$¢ produktéw wymusza uzy-
cie wielu rodzajéw narzedzi i czestg ich wymiane pod-
czas obrébki. Zasadniczg zmienng pomiedzy maszyng
a obrabianym elementem jest narzedzie. Do kontrolo-
wania tej zmiennej firma Zoller oferuje system zarza-
dzania gospodarkg narzedziowg wspotpracujacy z wie-
loma zewnetrznymi modutami na réznych poziomach.
Dane narzedzi sg przechowywane w taki sposéb, aby
byty dostepne na kazdym etapie procesu produkcyj-
nego. Planowanie i tworzenie programu CNC, pomiar
i kontrola narzedzia lub przesytanie danych narzedzia do
maszyny — Zoller ma wieloletnie doswiadczenie w kaz-
dym z tych obszaréw. Obecnie mozliwa jest wymiana
informacji pomiedzy nimi, a system jest otwarty takze
na wspotprace z zewnetrznymi systemami zarzadzania
gospodarka narzedziowa, wydawania narzedzi oraz sys-
temami CAD/CAM.

Rozwigzania zapewniajgce rozwaj

W zakresie efektywnego zarzadzania gospodarkg na-
rzedziowa firma Zoller proponuje profesjonalne rozwigza-
nia dla przemystu, ktére mozna rozwija¢ wraz z rosngcy-
mi wymaganiami rynku. Caty system sktada sie przyrzadu
ustawczo-pomiarowego oraz oprogramowania TMS (Tool
Management Solutions).

Przyrzady ustawczo-pomiarowe Zoller nie sg odsepa-
rowanymi urzgdzeniami — mozna je dowolnie integrowac
z procesem produkcyjnym. Struktura danych moze by¢

udostepniania do dalszego wykorzystania, a brakujgce
informacje pobiera sie z chmury. Oprogramowanie TMS
tgczy zewnetrzne systemy ERP i CAM z szafami wyda-
wania narzedzi i systemem przesytania danych o narze-
dziach maszyn.

Rozwigzania firmy Zoller sg wspétzalezne i zintegrowa-
ne ze sobg za pomocg centralnego banku danych »z.One«
(rys. 1). System mozna w kazdej chwili rozbudowac¢ o ko-
lejne moduty i dostosowa¢ do wymagan klienta. W proce-
sie uwzgledniono oczywiscie zagadnienia zwigzane z bez-
pieczenstwem, archiwizacjg danych i identyfikacja.

Rys. 1. Sie¢ potgczen i wymiana danych pomiedzy poszczegdlnymi mo-
dutami systemu zarzgdzania gospodarkg narzedziowg
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Rys. 2. Transmisja danych migdzy przyrzadem ustawczo-pomiarowym a obrabiarkg

Filozofia Przemystu 4.0
w gospodarce narzedziowej

Konsekwencjg zatozen Przemystu 4.0 jest optymaliza-
cja przeptywu danych o narzedziach na kazdym pozio-
mie, zintegrowanie informacji ze wszystkimi systemami
procesu produkcyjnego, przejrzystos¢ obiegu narzedzia
i wreszcie identyfikacja narzedzi oraz kazdego elemen-
tu procesu produkcyjnego. To wszystko jest mozliwe
w oprogramowaniu TMS. Narzedzia mogg by¢ wirtualnie
przedstawiane i wraz ze szczegdtowymi informacjami
udostepniane i wyswietlane na kazdym etapie obrébki.
Jednoznaczna identyfikacja narzedzia pozwala na przej-
rzysty podglad stanu magazynowego i stanowi podstawe
do zarzadzania gospodarkg narzedziowg zgodnie z pro-
cesami w Przemysle 4.0.

Nowe mozliwosci

Cho¢ mozliwos¢ $ledzenia catego cyklu zycia narze-
dzia jest jeszcze na etapie testow, to przesytanie danych
narzedzia na poszczegolnych etapach procesu produk-
cyjnego stato sie rzeczywistoscig: przyktadem jest bez-
posrednia komunikacja pomiedzy przyrzadem ustawczo-
-pomiarowym a maszyng (rys. 2).

Jest wielu producentdw maszyn i systemow sterowa-
nia. Rozwigzania firmy Zoller pozwalajg przesyta¢ dane
niezaleznie od rodzaju sterowania: za pomocg etykiety,
pastylki chip, postprocesora lub nadrzednych systemow
zarzadzania produkcjg.

Prostym, lecz bardzo skutecznym wariantem transmi-
sji danych jest zaszyfrowanie danych rzeczywistych na-
rzedzia w kodzie Data-Matrix, ktory jest odczytywany na
maszynie za pomocg czytnika laserowego sprzezonego
ze sterowaniem. Bardzo efektywna jest tez transmisja
danych przez pastylke chip: pastylka RFID zawiera dane
rzeczywiste, ktére maszyna moze automatycznie odczy-
tac¢ i uaktualni¢ w magazynie narzedzi. Poza tym od wielu
lat znana jest metoda przesytu danych do maszyny przez
sie¢ za posrednictwem postprocesora. Kazdy sposob ko-
munikacji z maszyng wigze sie z bezpieczenstwem pro-
cesu, ograniczeniem wystepowania kolizji na maszynie
i 0szczednoscig czasu.
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Erfolg ist messbar®

Zintegrowany interfejs uzytkownika
w srodowisku systemowym

Istotnym aspektem korzystania z globalnej sieci, decy-
dujacym o przejrzystosci dostepnych danych, jest fatwos¢
obstugi. Wigze sie ona z poziomem umiejetnosci, ale tez
z wiekiem, narodowoscig i wyksztatceniem pracownika.

Oprogramowanie Zoller ma przejrzystg strukture opera-
cyjng i przemyslang ergonomie, a naktad pracy potrzebny
na szkolenie jest ograniczony do minimum. System dzia-
ta maksymalnie automatycznie, a tgcza do zewnetrznych
systemow zapewniajg odpowiednig przepustowosc¢ i ciag-
tos¢ wymiany danych, eliminujgc btedy operatora.

Swietnym przyktadem jest technologia »Elephant, ktéra
wyznacza trendy w projektowaniu oprogramowania. Struk-
tura interfejsu »pilot 3.0« jest we wszystkich obszarach ob-
stugi intuicyjna i nie sprawia probleméw nie tylko do$wiad-
czonym, ale i nowym uzytkownikom. W catym srodowisku
systemowym pracuje sie na tym samym interfejsie. Nawet
operator systemu CAM znajdzie w programie »pilot 3.0«
strukture narzedzia, do ktorej jest przyzwyczajony. Opro-
gramowanie Zoller Tool Management Solutions pozwala
na skrécenie czasu przygotowania produkcji, zmniejszenie
kosztow narzedzi i tym samym wytwarzania.

Rozwigzania przysztosci

Wszystkie rozwigzania Zoller mogg by¢ zaimplemento-
wane zaréwno w nowo tworzonym, jak i istniejgcym pro-
cesie produkcyjnym. Taka inwestycja zwraca sie bardzo
szybko, a stuzy przez lata. Otwartos$¢ na wszystkie biorg-
ce udziat w procesie produkcyjnym systemy gwarantuje
potgczenie réznych komorek i dziatdbw w zaktadzie; moz-
liwa jest praktycznie nieograniczona rozbudowa systemu,
a jego obstuga jest bardzo prosta. Z oprogramowaniem
Zoller TMS bedg Panstwo gotowi na wejscie w ere Prze-

mystu 4.0.
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