Przyrzady do pomiaru i ustawiania narzedzi ZOLLER
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Przyrzad »reamCheck« z konikiem

o
Narzedzie zamocowane podparte w ktach z jednej strony Narzedzie zamocowane w ktach z dwéch stron
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Przyrzad do pomiaru i ustawiania rozwiertakéw
nastawnych i gtowic dogtadzajacych z mackami
pomiarowymi i konikiem

Zalety:
o Wysokiej klasy wrzeciono z zaciskiem
mechanicznym dla systemdw mocowania SK, HSK,

Capto, Kennametalii wiele, wiele innych

Sterowanie CNC w trzech osiach

Konik do mocowania narzedzi w ktach z wymiennymi

korcowkami

Klawiatura membranowa na przyrzadzie do
obstugi wrzeciona, zacisku narzedzia, blokady

obrotu wrzeciona i indeksowania wrzeciona

System obrdébki obrazu z obiektywem tele-
centrycznym i kamerg CCD z pier$cieniem

diodowym do kontroli stanu ostrza

Programy specjalizowane do pomiaru i
ustawiania rozwiertakédw nastawnych
cylindrycznych, stozkowych, do nisz
zaworowych, gtowic dogtadzajacych i
wykanczajacych

Pomiar i ustawianie absolutne lub
réznicowe zgodnie z zasada Abbe’go,
maksimum materiatu, wg naddatku
materiatu, dla narzedzi z listg prowadzacga
lub bez listwy

Sprawdzanie tolerancji nastawienia
narzedzia

Kontrola i sprawdzanie narzedzi nowych i
po regeneracji

Dane techniczne:

e Maks. dt. narzedzia Z:
600mm/800mm/1000mm

e Maks. $rednica narzedzia X: 600mm/800mm
e Pomiar $r. wg. zasady Abbe’go *: 200/100 mm

*Opcja: pomiar srednicy wg. zasady Abbe’go zmniejsza zakres
pomiarowy na $rednicy

Opcje:

o Konicowki stykowe mono i duo do stykowego
pomiaru / ustawiania narzedzi

e Przesyfanie danych do maszyny

o |dentyfikacja narzedzi

e Pomiar/zarzadzanie pakietem narzedzi

e Wspdtpraca z bankiem danych na serwerze

e Zarzadzanie gospodarkg narzedziami
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Widok menu programdw do pomiaru i ustawiania rozwiertakdw

Pomiar bicia promieniowego na wytaczadle dwuostrzowym z uzyciem koricéwki ,mono”

Pomiar gtowicy frezarskiej
z uzyciem koncéwki ,duo”

Pomiar rozwiertaka nastawnego
z uzyciem koncéwki ,duo”
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Funkcje standardowe:

Dynamiczne zarzgdzanie pamiecia dla co
najmniej 3.000 adapterdw i narzedzi

Pomiar bicia promieniowego ostrzy
Funkcje projektora

Pomiar najwiekszego ostrza

Pomiar narzedzi wielostopniowyc
Graficzny panel sterowania

Automatyczne rozpoznawanie ksztattu ostrza
i zakresu pomiarowego

Dynamiczny krzyz pomiarowy
Kontrola zuzycia ostrza

Pomiar w czasie rzeczywistym
Przetaczanie jednostek mm / cale

Wyznaczanie promienia, srednica wymiaru
réznicowego, wymiaru taricuchowego, blokada
zliczania osi. Inkrementalny tryb pracy dla obu
osi niezalezny od wyboru osi

Automatyczna kontrola punktu zerowego

Analogowe, kolorowe ustawienie ostrosci
System nawigacji »compass« z najazdem na
pozycje nominalng

Funkcja »cris« do wyznaczania
maksymalnego konturu narzedzi
Personalizacja wygladu menu

Programy pomiarowe:

Pomiar | ustawianie rozwiertakdw nastawnych

Ustawianie mimosrodowosci w oprawkach
z regulacja

Pomiar | ustawianie gtowic wykanczajacych
i dogtadzajacych

Pomiar wielostopniowych gtowic wiercacych
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