Przyrzad ZOLLER do pomiaru, ustawianiai mocowanie termicznego

»redomatic 600«

Przyrzad ZOLLER »redomatic« jest idealnym rozwigzaniem zaréwno

do precyzyjnego mocowania termokurczliwego,

jak i do ustawiania wysokosci narzedzi na wymiar ominalny

i ich doktadnego pomiaru.

Ta niesamowita kombinacja wykorzystuje technologie zaciskania termokurczliwego

z wykorzystaniem cewki, ktéra w petni automatycznie dobiera parametry grzania w
zaleznosci od $rednicy narzedzia i rodzaju oprawki.

Przyrzad ZOLLER »redomatic« wyposazony jest w jedyny w swoim rodzaju, sterowany
numerycznie i opatentowany system ustawiania dtugosci narzedzia »ASZA«.

Podstawa do jego opracowania byto zatozenie, zeby ustawiac narzedzie prosto, szybko
i aby mocowac termokurczliwie narzedzie z doktadnoscig do +10 um

- komfortowo, automatycznie, szybko i bezpiecznie.

Uktad grzewczy, chtodzgcy oraz system ustawiania dtugosci oczywiscie wspotpracuje

z nowoczesnym systemem obrdbki obrazu ZOLLER »pilot 4.0«.

Z pomocg przyrzadu ZOLLER »redomatic« otrzymujecie Paristwo wypracowangprzez lata
technologie rozwijana przez firme ZOLLER isystematycznie optymalizowang.

Gwarantuje to Panstwu bezpieczenstwo procesu i zysk!
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redo-facts

Zalety ZOLLER »redomatic«:

System wspomagajgcy operatora »s.l.s.«*
Automatyczna cewka indukcyjna, bez
koniecznosci stosowania podktadek
redukcyjnych

Moc cewki indukcyjnej 13KVA

System ustawiania dtugosci »ASZA« z
opcjg osi rotatorycznej MMS*
bezposrednie odsysanie gazéw*
Funkcja zaciskania dodatkowego

i seryjnego

Automatyczna kontrola zaciskanej
dtugosci*

»swomp« - zaciskanie bez wzorcow
ustawczych - szybkie i pewne
Kontrola chtodziwa*

Worzeciono »A.C.E.« z zaciskiem
Autofocus i napedy CNC

Elektronika i oprogramowanie

»pilot 4.0« z 24" ekranem dotykowym
i dodatkowym 17" monitorem
Markowe komponenty, jak np.: napedy
Uhing, kamera Sony, pneumatykaBosch,
liniaty Heidenhain, prowadnice THK

i wiele innych do niezawodnego
dziatania, dtugiej zywotnosci przy
minimalnych kosztach konserwacji
Jakos¢ zastosowanych komponentow
jest miarg wysokiej jakosci naszych
produktéw

Na S$wiecie pracuje juz ponad 800
urzadzenn  ZOLLER  »redomatick,
m.in. w Audi, Daimler, VW, Bosch, ZF,
Siemens i wielu, wielu innych!



Opcje i czasu procesu mocowania termicznego w przyrzadzie ZOLLER redo-facts

»redomatic 600«

Warianty zaciskania termokurczliwego w przyrzadzie ZOLLER »redomatic 600«:

Messprogramm Messprogramm

Wymiana narzedzia zustawieniem dtugosci Zaciskanie na wymiar z uzyciem wzorcéw

Messprogramm Messprogramm

»swomp« - szybkie zaciskanie bez uzycia wzorcéw Zaciskanie na wymiar z automatyczng korekcja Zaciskanie na wymiar w oprawkach MMS z osia
rotatoryczng do ustawienia dtugosci »ASZA«

Proces Czas”
Rozgrzanie narzedzia - do recznego odmocowania lub zaci$niecia 0,5-2,0sek.
Autom. cykl zamocowania - bez ustawiania na dtugosci 40 sek.
Autom. cykl odmocowania - z automatycznym wypchnieciem 50 sek
ztamanego narzedzia
Czas chtodzenia -za pomocg ochtadzalnikéw 60 - 90 sek.
Czas chtodzenia woda - za pomocg chtodziarki »showerCooler« 60 sek.
Cykl »swomp« 1. narzedzie - do wymiany starego 90 sek
narzedzia na nowe
Cykl »swomp« kolejne narzedzia - zaciskanie seryjne 60 sek.
Kompletny cykl »elephant« - zaciskanie na wymiar bez 110 sek *) Szacunkowe wartosci srednie. Podane wartosci nie s3 state
sek. . . . - . - . . .
zapisywania danych narzedzia i zalezg od rodzaju oprawki i/lub jakosci narzedzia. Nie wzieto pod
. i L. J uwage wptywu operatora. Nalezy stosowac sie do zalecen
Autom. cykl mocowania na wymiar z uzyciem wzorcow 60 sek. . . .
producentai specyfkacji przyrzagdu »redomatic«.
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