tacza »pilot 3.0«

Interfejs ZOLLER/Mazak-CPC

tacze do komunikacji pomiedzy systemem Mazak-CPC
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System obrébki obrazu ZOLLER »pilot 3.0«

1. Odczyt danych narzedzia

Identyfikacja narzedzia ZOLLER

4. Przestanie zmierzonych danych do maszyny

i systemem obrdébki obrazu »pilot 3.0«

Katalog lokalny

2. Dane nominalne
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Dane ogdlne:

B System CPC (Cyber Production
Center) i technologia obrébki
obrazu »pilot 3.0« pracujg
rownolegle na przyrzadzie ZOLLER

B |dentyfikacja narzedzia jest
sprzezona bezposrednio z systemem
CPC

B Mierzone sg tylko pojedyncze
narzedzia. Nie ma mozliwosci
pomiaru pakietu narzedzi

Zasada dziatania:

B Dane narzedzia odczytywane s3 za
pomocy CPC przez identyfikacje
narzedzi na przyrzadzie ZOLLER.

B System CPC przesyta po uprzednim
zaprogramowaniu przez operatora
dane nominalne do lokalnego
katalogu do systemu obrdbki
obrazu »pilot 3.0«

B Uruchamiany jest program po-
miarowy. W przypadku narzedzi,
ktore beda mierzone po raz
pierwszy, pojawi sie komunikat
o btedzie z doktadng wskazéwka
o brakujgcych parametrach po-
miaru, ktore nalezy uzupetni¢ w
oknie dialogowym

B Po zmierzeniu narzedzia, naciskamy
klawisz potwierdzenia w programie
»pilot 3.0«, po czym dane
rzeczywiste przesytne sg do
odpowiedniego katalogu w
systemie CPC

B System CPC po odczytaniu numeru
identyfikacyjnego narzedzia na
maszynie, przesyta dane rzeczywiste
do maszyny
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