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TMS, czyli gospodarka narzedziowa wedtug firmy ZOLLER

Optymalizacja czasu przygotowania produkcji oraz minimalizacja czasu przestojow maszyn sg waznym elementem popra-
wy konkurencyjnosci przedsiebiorstwa. Jednakze przedsiebiorca zazwyczaj koncentruje sie na peinym wykorzystaniu ma-
szyn, rzadko za$ dostrzega zig organizacje i niewtasciwa gospodarke narzedziowa. Doskonatym sposobem na rozwigzanie
problemow z przeptywem informacji o narzedziach jest system ZOLLER TMS (Tool Management Solutions). Z jednej strony
pozwala on na skrocenie czasu przygotowania produkcji i diuzsza prace maszyny, a z drugiej — na ograniczenie kosztow

zwigzanych z zakupem narzedzi oraz na petna kontrole nad magazynem.

Definicja systemu i jego
wdrazanie krok po kroku

System zarzadzania narzedzia-
mi musi by¢ najpierw odpowiednio
skonfigurowany — nie tylko pod ka-
tem wymagan klienta, lecz takze
z uwzglednieniem aktualnych norm
i wytycznych 1SO. Ponadto wdroze-
nie takiego oprogramowania wymu-
sza wprowadzenie zmian organiza-
cyjnych i strukturalnych w zakresie
przeptywu informacji oraz podziatu
kompetencji i obowigzkow.

Wdrazanie systemu zaczyna sie
od zatozenia katalogu narzedzi i po-
jedynczych komponentow, skonfigu-
rowania maszyn oraz wprowadze-
nia oprzyrzgdowania pomocniczego
i Srodkéw kontrolno-pomiarowych,
ktorymi réwniez mozna zarzadzac.

Kolejnymi krokami mogg by¢ zde-
finiowanie wirtualnych magazynéw
narzedziowych (rys. 1) oraz integra-
cja z systemem CAM i/lub z syste-
mem ERP w sposob zapewniajgcy
przeptyw informacji o narzedziach
na kazdym poziomie ich zastoso-
wania, a takze zintegrowanie infor-
macji ze wszystkimi systemami pro-

cesu produkcyjnego, aby uzyskac
przejrzystos¢ cyklu obiegu narzedzi,
i wreszcie — identyfikacja narzedzi
i kazdego jego elementu sktadowe-
go. Na ostatnim etapie wystarczy
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potgczy¢ system z dostawcami na-
rzedzi i firmami regenerujgcymi na-
rzedzia oraz wprowadzi¢ kalkulacje
kosztéw, petng ocene ekonomiczng
i raportowanie.

Rys. 1. Widok magazynu narzgdziowego ZOLLER »keeper« ze wskazaniem miejsca oraz

z podgladem stanu magazynowego
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Rys. 2. Opis geometryczny narzedzia skrawajgcego wraz z wygenerowanym modelem CAD

Komunikacja z maszynami

System TMS pozwala na komu-
nikacje z maszynami i przesytanie
zmierzonych danych do tabeli na-
rzedziowej. Jednym z prostszych,
lecz bardzo skutecznym wariantem
transmisji danych, jest zaszyfrowa-
nie danych rzeczywistych narzedzia
w kodzie Data-Matrix, ktéry jest od-
czytywany na maszynie za pomocg
czytnika laserowego sprzezonego
ze sterowaniem. Bardzo efektywna
jest rowniez transmisja danych przez
pastylke chip: pastylka RFID zawie-
ra dane rzeczywiste, ktére maszyna
moze automatycznie odczyta¢ i uak-
tualni¢ w magazynie narzedzi. Poza
tym od wielu lat znana jest metoda
przesytu danych do maszyny po-
przez sie¢, za po pomocg przygoto-
wanego postprocesora. Niezaleznie
od wybranej metody komunikaciji
z maszyng kazda z nich musi zapew-
nia¢ bezpieczenstwo procesu, mini-
malizacje ryzyka kolizji na maszynie
i 0szczednos¢ czasu.

Montaz narzedzi i przygotowanie
zlecenia

Standardowo baza danych ZOL-
LER TMS zawiera kilkaset rysunkéw
i zdje¢ pozwalajgcych na sktadanie
pojedynczych komponentéw (narze-
dzia, oprawki itp.) w gotowe, uzbrojo-
ne narzedzie. Baza rysunkowa moze
by¢ nieodptatnie aktualizowana dzie-
ki importowaniu rysunkow ze stron
internetowych producentéw narzedzi.
Kazdemu narzedziu mozna réwniez

przypisa¢ parametry pracy, grupy
obrabianych materiatow, zalecane
predkosci obrotowe, programy ob-
robkowe itd. Te parametry mozna tez
okresli¢ dla danego zlecenia obrob-
kowego. Dzieki temu osoba odpowie-
dzialna za przygotowanie produkcji
ma komplet informacji o narzedziach
i parametrach obrébki. Te informacje
mozna zweryfikowa¢ na podstawie
symulacji obrébki w systemie CAM,
po wyeksportowaniu do niego narze-
dzi (rys. 2).

Oproécz informacji o narzedziach
w opisie zlecenia mogg sie znalez¢
informacje o oprzyrzadowaniu po-
trzebnym do wykonania operacji oraz
o $rodkach kontrolno-pomiarowych,
w ktére musi by¢ wyposazony opera-
tor, aby mogt zmierzy¢ parametry ob-
rabianego przedmiotu przy maszynie.

Porzadek = nizsze koszty

Brak systematycznego zarzadzania
narzedziami jest przyczyng wysokich
strat. Tradycyjna i powszechna prak-
tyka, polegajgca na tym, ze kazda
maszyna ma swojg szafe narzedzio-
wa, a operator sam szuka narzedzi
i oprawek, po czym je uzbraja i wpro-
wadza do maszyny, jest nieefektywna
i najczesciej skutkuje brakiem jakiej-
kolwiek kontroli nad catym procesem.

Dzieki ZOLLER TMS wszystko
jest scentralizowane, narzedzia sg
demontowane po uzyciu, a uchwyty
— sortowane wedtug ich lokalizaciji.
Takie rozwigzanie nie tylko pozwa-
la zaoszczedzi¢ czas wyszukiwania
(i tym samym pienigdze), lecz takze
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znaczaco ograniczy¢ liczbe narzedzi,
ktore byty w obiegu, a obecnie nie sg
uzywane. Istnieje mozliwos¢ okreso-
wego raportowania, ktére narzedzia
zostaly pobrane przez poszczegol-
nych operatorow, ile czasu pracowaty
i kiedy zostaty zwrdcone.

Wdrozenie kompleksowego roz-
wigzania ZOLLER, a zwtaszcza urza-
dzenia do wstepnego ustawiania i po-
miaru ZOLLER z oprogramowaniem
TMS, przynosi oszczednosci na kilku
poziomach jednoczesnie. Odpowied-
nie zarzgdzanie narzedziami w pota-
czeniu z niezawodnym urzgadzeniem
pomiarowym oraz ze statg komuni-
kacjag z maszynami i magazynami
narzedziowymi oznacza wymierne
korzysci. Koniec z poszukiwaniem
narzedzi i przestojem maszyn. Opta-
ca sie inwestowa¢ w porzagdek — na-
wet z narzedziami!
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