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ZOLLER WYZNACZA NOWE TRENDY

Nowosci w pomiarach
i kontroli narzedzi skrawajacych

Erfolg ist messbar

Coraz wigksze wymagania odnos$nie do doktadnosci wykonania czes$ci maszyn powoduja, ze rosng réwniez oczekiwania wobec
narzedzi skrawajacych. Ponadto dazenia do zwiekszania wydajnosci skrawania i wytrzymato$ci ostrza sprawiaja, ze geometrie
nowoczesnych narzedzi staja sie bardzo skomplikowane, a tolerancje wykonania - coraz wezsze. W odpowiedzi na te wymagania
rynku firma ZOLLER - lider w branzy ustawiania, pomiardw i kontroli narzedzi — oferuje swoje najnowsze urzadzenia.

Na tegorocznych targach GrindTec w Augsburgu firma ZOLLER zapre-
zentowata kilka nowosci. Jedng z nich byt nastgpca »genius 3« — maszyna
pomiarowa CNC »genius 4« do kompleksowej kontroli narzedzi. Wystepuje
ona w kilku wariantach, np.: wersja »3dCheck« — wyposazona w triangula-
cyjng kamere z projektorem prazkoéw, przeznaczona do tworzenia wirtualnych
modeli narzedzi, do wykorzystania w inzynierii odwrotnej — ma zastosowanie
m.in. w skaningu korpusu narzedzia sktadanego w celu pdzniejszego jego
odtworzenia. Inng odmiang maszyny »genius 4« jest »threadCheck« (rys. 1)
— maszyna specjalizowana do pomiaru gwintownikéw. Zostata ona rozbudo-
wana do szesciu osi i wyposazona w kamere ze skretnym statywem oraz
oprogramowanie pozwalajgce na doktadng analize geometrii gwintownikow,
z uwzglednieniem kata pochylenia linii Srubowej narzedzia.

Nowoscig jest maszyna »titan« umozliwiajgca nie tylko pomiar geometrii
narzedzia, ale rowniez — dzigki wyposazeniu w sensor optyczny z projektorem
prazkéw — automatyczny pomiar zaokraglenia krawedzi skrawajgcej. Maszy-
ne zaprojektowano tak, aby uktad pomiarowy i optyczny byty odizolowane od
korpusu. Moze by¢ wyposazona
w kamere ze skretnym staty-
wem, konik do dodatkowego mo-
cowania narzedzia i mikrosen-
sor do pomiaru mikrogeometrii Rys. 1. Maszyna pomiarowa »threadCheck«

— dzieki temu »titan« moze mieé
az siedem osi pomiarowych i by¢ stosowany do kompletnego pomiaru kazdego
rodzaju narzedzia skrawajgcego.

System »roboSet« (rys.2) to w petni zrobotyzowane stanowisko, ktére poz-
wala na automatyczng kontrole narzedzi z uwzglednieniem ich automatyczne-
go czyszczenia, zatadunku do maszyny pomiarowej, pomiaru wszystkich para-
metréw, az po znakowanie i sortowanie. Moze wspédtpracowac z kazdym
przyrzadem ZOLLER do pomiaru i ustawiania narzedzi lub do ich kontroli. Petna
integracja systemu z linig produkcyjng daje nieograniczone mozliwosci auto-
matyzacji procesu wytwarzania.

Nowoscig jest rowniez pro-
sty w obstudze, reczny przyrzad
do inspekcji ostrza ZOLLER
»pomBasic« (rys.3). Pozwala
on na pomiar i kontrole geometrii czotowej i obwodowej wiertet, frezéw oraz
pogtebiaczy w $wietle odbitym. To kompaktowe, uniwersalne urzgdzenie moze
znalez¢ zastosowanie zaréwno u producentéw narzedzi, jak i w ostrzalniach
— do kontroli wstepnej wyrobdw lub podczas miedzyoperacyjnej kontroli pro-
cesu szlifowania i ostrzenia narzedzi. Urzgdzenie dostepne jest w wersji
standard z obiektywem kamery o powiekszeniu do 6X lub w wersji mikro
z obiektywem 12X.

W zakresie pomiaru i ustawiania narzedzi na targach GrindTec zademon-
strowano réwniez nowy model przyrzadu »smile« i nowy system obrobki
obrazu »pilot 2mT«. Innowacyjna technologia obstugi ZOLLER my Touch to
obecnie jedyne takie rozwigzanie na swiecie stosowane w przyrzgdach do pomiaru i ustawiania narzedzi. Charakteryzuje sie
prostg obstugg poprzez ekran dotykowy, zaczerpnietg z rozwigzan komunikacji cztowiek — urzadzenie — interakcja.

Rys. 2. Robot pomiarowy »roboSet«

Rys. 3. Przyrzad »pomBasic«
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